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Z.P.H.U. WA-BIS Waldemar Wata
ul. Polna 3, 42-445 Szczekociny

WA-BIS Sp. z 0.0.
Tarnawa 34a, 28-342 Sedziszow

stwierdza si¢ przydatno$c¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Zamocowania mechaniczne WA-BIS
do pokry¢ i elementéw dachowych

w zakresie i na zasadach okreSlonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.
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Postanowienia ogdlne i techniczne PN 205 dr ’”ﬂ Marcin M. Kruk

Warszawa, 29 wrzesnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7182/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7182/2011.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7182/2016 zawiera 44 strony. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg zamocowania mechaniczne WA-BIS do pokry¢
i elementéw dachowych, produkowane przez firmy:
-  ZP.HU.WA-BIS Waldemar Wata, ul. Polna 3, 42-445 Szczekociny,
-  WA-BIS Sp. z 0.0, Tarnawa 34a, 28-342 Sedziszow.
Aprobata Techniczna ITB obejmuje nastepujgce wyroby:

1) Wspornik kalenicowy GW-WBS, wg rys 1, skiadajacy sie z uchwytu do osadzenia taty
kalenicy, z blachy ze stali gatunku S235JR wg normy PN-EN 10025-2:2007, o grubosci
1,8 lub 2 mm oraz gwozdzia stalowego wg normy PN-EN 10230-1:2003, o $rednicy
& 7 lub 8 mm, potaczonego z uchwytem metodg zaciskania. Wspornik jest pokryty
elektrolityczng powtokg cynkowg wg normy PN-EN ISO 2081:2011, o grubo$ci nie mnigjszej
niz 7 ym.

2) Wspornik kalenicowy BL-WBS, wg rys. 2, wykonany z ocynkowanej blachy stalowej gatunku
DX51D+Z2275 wg normy PN-EN 10346:2015, o grubosci 1,2 mm.

3) Wspornik kalenicowy BL-WBS REGULO, wg rys. 3, sktadajacy sie z uchwytu do osadzenia
taty kalenicy, z blachy ze stali gatunku S235JR wg normy PN-EN 10025-2:2007, o grubosci
2 mm, z przyspawanym trzpieniem stalowym z gwintem M8 oraz podstawy wykonanej
z ocynkowanej blachy stalowej gatunku DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10346:2015,
o grubosci 1,5 mm, z osadzong nitonakretkg M8. Elementy uchwytu wspornika sg pokryte
elektrolityczng powtokg cynkowg wg normy PN-EN 1SO 2081:2011, o grubosci nie mniejszej

niz 7 ym.
4) Spinki dachéwek D-BR100, D-EU101, D-102, D-103, D-104, D-105, D-106, D-107, D-110, wg
rys. 4 + 12, wykonane 2z drutu ze stali gatunku C9D wg norm wg normy

PN-EN ISO 16120-2:2012, o $rednicy @ 2; 2,5; 2,8 lub 3 mm, pokryte elektrolityczng powioka
cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 7 um wg normy PN-EN 10244-2:2010.

5) Spinka D-113 do dachowki cietej, wg rys. 13, skiadajaca sie z zaczepu z blachy ze stali
odpornej na korozje gatunku 1.4301 wg normy PN-EN 10088-2:2014, o grubosci 1,2 mm oraz
drutu ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301, 1.4310 Ilub 1.457 wg norm
PN-EN 10263-5:2004 i PN-EN 10088-3:2015, o $rednicy 0,9 mm, pofaczonego z zaczepem
metodg zgrzewania.

6) Klamry gasiorow UNI WBS, BOGEN 1 470/157 WBS, BOGEN 2 WBS, CREATON 470/138
WBS, CREATON BZ 470/72 WBS, ERLUS 18 470/118 WBS, JACOBI 470/34 WBS, JOPEK
(GD) 470/41 WBS, JUNGMEIER 1 470/104 WBS, JUNGMEIER 2 WBS, JUNGMEIER 14
470/48 WBS, KORAMIC 1 karpiowka 470/64 WBS, KORAMIC 2/MULLER GE 22 470/139
WBS, KORAMIC 3 470/81 WBS, KORAMIC 12 470/24 WBS, KORAMIC L25 470/69 WBS,
MEYER HOLSEN 470/200 WBS, MULLER GE 20 470/171 WBS, NIBRA 470/135 WBS, RUPP
470/45 WBS, TONDACH 470/J01 WBS, ROBEN DE WBS, Liifterfirst (semicircular) KDW
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WBS, BENDERS WBS, CREATON PREMION WBS, CREATON DOMINO 470/154 WBS,
CREATON HARMONICA WBS, CREATON TITANIA WBS, CREATON PKIP/MIPZ 470/29
WBS, ACTUA/PLANO 11 WBS, KORAMIC FIRST 16 WBS, KORAMIC/MULLER G20 470/82
WBS, TONDACH gtadki 470/98 WBS, TONDACH 470/J2 WBS, TONDACH W WBS, KRIAZH
WBS, ERLUS 15/17 WBS, ROBEN podstawowy 470/163 WBS, Koramic/Wiekor 11 470/51
WBS, Uniwersalna, CREATON BZ 470/29 WBS, wg rys. 14 + 54, wykonane z tasmy lub blachy
aluminiowej gatunku EN AW-5010 wg normy PN-EN 573-3:2014, stan H44 wg normy PN-EN
516:1996, o grubosci 1,2 lub 1,5 mm, pokrytej poliestrowg powtoka lakierowa o grubosci nie
mniejszej niz 20 ym.
7) Element mocujgcy Ridge Union do gasiora, wg rys. 55, wykonany z polipropylenu (PP).

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe zamocowan mechanicznych WA-BIS podano

wp. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Wsporniki kalenicowe WA-BIS sg przeznaczone do mocowania taty kalenicowej do konstrukcji
drewnianej dachow o potaci pochytej.

Klamry gagsiorow WA-BIS oraz element mocujgcy Ridge Union sg przeznaczone do stabilnego
mocowania ggsioréw, a spinki WA-BIS — do mocowania dachowek.

Zamocowania mechaniczne WA-BIS s3g przeznaczone w szczegolnosci do:

- dodatkowego wzmocnienia i zabezpieczenia elementéw pokrycia dachu w przypadku
wystepowania niekorzystnych warunkéw atmosferycznych,

- niezbednego mocowania dachowek i ggsiorow krawedziowych, potdéwkowych oraz dachowek
zlokalizowanych w obrebie zmiany kgta nachylenia dachu,

- zabezpieczenia ufozonych dachowek i gagsioréw dachowych w trakcie trwania robot
dekarskich.

Element mocujacy Ridge Union do gasiora powinien by¢ zamocowany do taty kalenicowej za
pomocg wkretu ze stali odpornej na korozje, o srednicy @ 5 mm i dtugoéci nie mniejszej niz 100 mm.

Ze wzgledu na ochrone przed korozja zamocowanie mechaniczne WA-BIS powinny by¢
stosowane wg wymagan norm PN-EN 1SO 9223:2012 i PN-EN 12944-2:2001.

Stosowanie zamocowan mechanicznych WA-BIS powinno byé zgodne z projektem
technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu, z uwzglednieniem wymagan Polskich Norm
i obowigzujgcych przepisow techniczno-budowlanych, w szczegoélnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. poz 1422), postanowien
niniejszej Aprobaty Technicznej ITB oraz instrukcji Producenta.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy i elementy

Zamocowania mechaniczne WA-BIS powinny by¢ wykonywane zgodnie z opisem podanym p. 1,
z nastepujgcych materiatow i elementow:

— blachy ze stali gatunku S235JR wg normy PN-EN 10025-2:2007, o grubosci 1,8 i 2 mm,

— gwozdzi stalowych wg normy PN-EN 10230-1:2003, o $rednicy & 7 i 8 mm,

— blachy ze stali gatunku DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10346:2015, o grubosci 1,21 1,5 mm,

— drutu ze stali gatunku C9D wg normy PN-EN SO 16120-2:2012, o érednicy & 2; 2,5; 2,8 lub
3 mm, pokrytego elektrolityczng powioka cynkowg o grubosci nie mnigjszej niz 7 uym wg
normy PN-EN 10244-2:2010,

— blachy ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301 wg normy PN-EN 10088-2:2014,
o grubosci 1,2 mm,

— drutu ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301, 1.4310 lub 1.457 wg norm
PN-EN 10088-3:2015 i PN-EN 10263-5:2004, o $rednicy 0,9 mm,

— tasmy lub blachy aluminiowej gatunku EN AW-5010 wg normy PN-EN 573-3:2014, stan H44
wg normy PN-EN 515:1996, o gruboéci 1,21 1,5 mm,

— polipropylenu (PP), o wiasciwosciach technicznych podanych w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Temperatura migknienia >65 PN-EN ISO 306:2014
wg Vicata, °C - metoda B50
2 | Wytrzymatos¢ na - PN-EN ISO 527-1:2012
rozciaganie, MPa 221 PN-EN ISO 527-2:2012

3.2. Wyroby

Wymagane wiasciwosci techniczne zamocowan mechanicznych WABIS podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania MEtady Bagar
1 2 3 2
1 | Ksztatt i wymiary p. 3.2.1 p.56.1
2 | Wyglad zewnetrzny p.322 p.5.6.2
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Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badar
1 2 3 4
Grubos¢ powtoki cynkowej na
elementach ze stali zwyklej, p.3.2.3 PN-EN ISO 2178:1998
weglowej
4 | Wiasciwosci poliestrowych powtok lakierowych na blachach aluminiowych:
— grubosé, ym =20 PN-EN ISO 2808:2008
— odpornos¢ na odrywanie .
od podioza, stopieh 0lub1 PN-EN ISO 2409:2013
5 | Wytrzymatos¢ mechaniczna pojedyncze potgczenie elementu
spinek dachowek, klamer pokrycia dachowego przy pomocy
gasiorow i elementu mocujacego | klamry, spinki lub elementu mocujgcego 56.3
do ggsiora powinno wytrzymac obcigzenie sitg P20
0,15 kN przytozong prostopadie do
powierzchni mocowanego elementu
6 | Nosnosc charakterystyczna
wspornikow kalenicowych
przy dziataniu sity rozciggajacej,
- wspornik kalenicowy
GW-WBS 245 p.5.6.4
— wspornik kalenicowy 228
BL-WBS
- wspornik kalenicowy >35
BL-WBS REGULO -7

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary wyrobéw powinny by¢ zgodne z podanymi na
rys. 1 + 55 oraz z opisem podanym w p. 1.

Tolerancje wymiaréw liniowych nietolerowanych powinny odpowiadaé klasie ¢ wg
normy PN-EN 22768-1:1999

3.2.2. Wyglad zewnetrznych. Elementy metalowe nie powinny wykazywaé¢ wad wykonania
takich jak naderwania, zgniecenia i uszkodzenia powtoki.

Powierzchnie elementow tworzywowych powinny by¢ czyste, pozbawione zarysowan,
pecherzy, zanieczyszczen, porow i jakichkolwiek innych niejednorodnosci powierzchni.

3.2.3. Grubo$¢ powloki cynkowej na elementach ze stali zwyklej, weglowej. Elementy
wykonywane ze stali zwyktej, weglowej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja:
— elektrolityczng powtokg cynkowg, o grubosci nie mniejszej niz 7 ym, spetniajaca wymagania
normy PN-EN ISO 2081:2011 lub PN-EN 10244-2:2010,
— ogniowg powloka cynkowg Z275, o grubosci nominalnej 20 ym, spetniajgca wymagania normy
PN-EN 10346:2015.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg Techniczng ITB powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy
niezmiennos¢ ich wiasciwosci, zgodnie z instrukcjg Producenta. Do kazdego opakowania powinna by¢
dotaczona informacja zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7182/2016,
— znak budowlany,

— nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

Spos6b  oznakowania  wyrobu  znakiem  budowlanym  powinien by¢  zgodny
z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce
dyrektywy 67/5648/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dotgczania informacji okre$lajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z Kkarty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotaczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajaca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoline

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnoéci
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z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7182/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobdéw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7182/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7182/2016 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,
b) zakftadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane witasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu wyrobow obejmuje:
a) grubos¢ powtoki cynkowej,
b) wiasciwosci poliestrowych powiok lakierowych,
c) wytrzymato$¢ mechaniczng spinek dachowek, klamer gasiorow i elementu mocujgcego do
gasiora,
d) nosnos¢ charakterystyczng wspornikow kalenicowych przy dziataniu sity rozciggajace;.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobdéw, stanowiag wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie materialdw i elementow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkgji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z wymaganiami okre$lonymi
w Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7182/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie
rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne musza by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania gotowych wyrohow

5.4.1. Program badan. Program badar obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiardw,

b) wygladu zewnetrznego.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) grubosci powloki cynkowe;j

b) wilasciwosci powtok lakierowych,

c) wytrzymatosci mechanicznej spinek dachdwek, klamer gagsioréw i elementu mocujgcego do
gasiora,

d) nos$nosci charakterystycznej wspornikow kalenicowych przy dziataniu sity rozciggajgcej

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna byc okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykona¢ metodami podanymi tablica 1 oraz wg p. 56.1 + 5.6.4,
a wyniki poréwnac z wymaganiami podanymi w p. 3.

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzanie wymiarow nalezy przeprowadzac
przy pomocy uniwersalnych narzedzi pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie odpowiednigj
doktadnosci pomiaru. Ksztatt nalezy sprawdzi¢ wizualnie poprzez porownanie z rys. 1 + 55.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy
przeprowadzac wizualnie, okiem nieuzbrojonym, w Swietle rozproszonym, z odlegtosci 0,5 m.

5.6.3. Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej spinek dachowek, klamer gasiorow
i elementu mocujacego do gasiora. Sprawdzenie przeprowadza sie przez przylozenie do elementu

pokrycia dachowego, zamocowanego przy pomocy klamry lub spinki albo elementu mocujacego do
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ggsiora, obcigzenia wymagang sitg w kierunku prostopadiym do powierzchni mocowanego elementu
i utrzymaniu jej dziatania w czasie 60 s.

Pod wptywem obcigzenia spinka, klamra lub element mocujgcy do gasiora nie powinny
wykazywac odksztalcen trwatych.

5.6.4. Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych wspornikéw kalenicowych przy
dziataniu sily rozciagajacej. Wspornik zamocowany zgodnie z warunkami uzytkowania nalezy
poddac¢ dziataniu sity rozciagajacej, stosujgc urzadzenie do pomiaru sit w zakresie dobranym do
spodziewanej wartosci sit niszczgcych. Bigd pomiaru nie powinien przekraczaé 3% w calym zakresie
pomiarowym. No$nos¢ charakterystyczng nalezy wyznaczy¢ wg p. D.5.2 normy PN-ISO 2394:2000
przyjmujgc warto$¢ wspoiczynnika ks wg tablicy D.1 normy, dla poziomu ufnosci 0,75
i prawdopodobienstwa P = 0,05.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7182/2016 =zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7182/2011.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7182/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$¢ zamocowan mechanicznych WA-BIS do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wilasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7182/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.
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6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych 2z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
— Prawo wilasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pozniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta zamocowar mechanicznych WA-BIS
od odpowiedzialnosci za wlasciwa jako$¢ wyrobow oraz projektantéw obiektow i wykonawcoéw robot
budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentoéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zamocowan mechanicznych WA-BIS
nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-7182/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7182/2016 jest wazna do 29 wrzesnia 2021 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia stanow

PN-EN 573-3:2014 Aluminium i stopy aluminium. Skiad chemiczny | rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Czes¢ 3: Skfad chemiczny i rodzaje

wyrobow
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PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 10088-2:2014

PN-EN 10088-3:2015

PN-EN 10230-1:2003

PN-EN 10244-2:2010

PN-EN 10263-5:2004

PN-EN 10346:2015

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 2081:2011

PN-EN I1SO 2178:1998

PN-EN I1SO 2409:2013

PN-EN ISO 2808:2008
PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO 16120-2:2012

PN-EN I1SO 12944-2:2001

PN-N-03010:1983

Raporty z badan i oceny

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Stale odporne na korozje. Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach
cienkich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogéinego przeznaczenia
Stale odporne na korozje. Cze$¢ 3: Warunki techniczne dostawy
polwyrobéw, pretéw, walcéwki, drutu, ksztaftownikéw i wyrobéw
0 powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogéinego przeznaczenia
GwoZdzie z drutu stalowego. Cze$¢ 1. GwoZdzie ogblnego
przeznaczenia

Drut stalowy i wyroby z drutu. Powfoki z metali niezelaznych na drucie
stalowym. Cze$¢ 2: Powtoki z cynku lub ze stopu cynku

Stal. Walcéwka, prety i drut do speczania i wyciskania na zimno.
Czesc 5: Warunki techniczne dostawy stali odpornych na korozje
Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczer tolerancji

Powifoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powloki
cynkowe z obrébka dodatkowg na zelazie lub stali

Powloki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna

Farby i lakiery. Badanie metoda siatki nacie¢

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

Walcowka ze stali niestopowej przeznaczona do produkcji drutu.
Czesc¢ 2: Wymagania dla walcéwki ogdlnego przeznaczenia

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki

1. Raporty z badan nr LOW/06/313/2007 i LOWI/06/313.1/2007. Akcesoria i fgczniki dachowe
WA-BIS, Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej — LOW, ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan

2. Raport z badan nr LOW-01-1262/10/Z00 OWN. Akcesoria i faczniki dachowe WA-BIS,
Laboratorium Oku¢ i Slusarki Budowlanej — LOW, ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan
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3. Raport z badan nr LZE01-01124/16/Z000WN. Elementy pokryé dachowych. Spinki dachowek,
klamry gasiorow, wsporniki taty kalenicowej i elementy wentylacyjne kalenicy, Laboratorium
Elementow Budowlanych ITB, filia Poznan

4. Raport z badan nr LOW01-02511/15/Z000WN. Elementy pokry¢ dachowych. Kosze, sztywne
obrébki i akcesoria WA-BIS, Laboratorium Oku¢ i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski,
Poznan.
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Rys. 20. Klamra ggsiora JACOBI 470/34 WBS



®
D%D% AT-15-7182/2016 27144

| 20 o
= an
C\!\ — : ==
- !
75 2 ! - )i -
- / 1 J |
: ! i) M g
AP 75 ~0_
gtV i D i
s .
et 18
- ]
e 118 il

0
- |
T
7,5! 25 - 29 _
[
s TR Tt Tt B RS .
1
- S0 -

Rys. 22. Klamra gagsiora JUNGMEIER 1 470/104WBS



28/44

AT-15-7182/2016

L]

s
2
0{* v-—ﬂ
I_] r—1
-/ 1—'
i 45 ll 43.5 ")
|
—Hg——— ] 1—1-R
|
. 435
[ES. 212 A,
Rys. 23. Klamra ggsiora JUNGMEIER 2 WBS
22
[
N~
Y]
' ) ))
25 |
e
Ll <
» 65 :
==i5—-= ::5:-_
S R 1
S R S = e R
B N i AN |
- 435 _|_20_
- 110 -
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Rys. 26. Klamra ggsiora KORAMIC 2/MULLER GE 22 470/139 WBS
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Rys. 28. Klamra gagsiora KORAMIC 12 470/24 WBS
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Rys. 32. Klamra ggsiora NIBRA 470/135 WBS
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Rys. 34. Klamra ggsiora TONDACH 470/J01 WBS
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